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pert ectionnements apportes aux pieces d'etancheite pour surfaces mobiles. 



(§7) Pieces d'etancheite pour une surface mobile par rapport 
au chassis dans lequel elle est montee. 

La piece comprend une levre (2) en materiau elastomere 
ou plastomere souple, pourvue dans sa zone de contact avec 
la surface mobile, d'au moins une strie (3) de faible superficie 
et de faible section, en elastomere ou plastomere dur a faible 
coefficient de friction, la difference de durete entre la levre (2) 
en materiau souple et les stries (3) en materiau dur etant d'au 
moins 30, exprimee en durete Shore A. 

Application a I'etancheite de surfaces mobiles par rapport 
a un chassis fixe. 
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La presente invention est relative a des pieces 
d'etancheite pour des surfaces qui peuvent etre animees 
d'un mouvement relatif, telles que vitres, en particulier 
d' automobiles, surfaces metalliques et analogues. 
5 Un grand nombre de joints d'etancheite pour vi- 

tres de voitures a ete propose conf ormement a l'Art ante- 
rieur pour resoudre le double probleme pose par la neces- 
sity d' assurer l'etancheite de la surface mobile vis-a-vis 
des agents exterieurs, et notamment de la pluie, a sa jonc- 
10 tion avec le chassis fioce dans lequel elle est montee, sans 
cependant gener le coulissement de la surface mobile pen- 
dant son mouvement relatif par rapport au chassis fixe. 
Les solutions proposees a ces deux problemes dans l'Art 
anterieur ont about i a la mise sur le marche de joints 
15 d'etancheite comprenant essentiellement une levre d'etan- 
cheite portee par un> talon comportant eventuellement une 
armature, laquelle levre d'etancheite s' applique contre la 
surface mobile ; toutefois, comme une telle application a 
tendance a freiner le coulissement de la surface mobile, 
20 on a cherche a ameliorer 1' aptitude au glissement de la' 
levre d'etancheite so it en la soumettant a un traitement 
chimique tel que traitement de fluoration ou de chloration, 
soit en la revetant d'un flocage. Si les levres en caout- 
chouc naturel assurent une bonne etancheite, leur adherence 
25 est trop grande et elles freinent le coulissement de la 

surface mobile; par contre, la fluoration ou la chloration, 
qui ameliorent 1' aptitude au glissement de la levre, sont 
des traitements chimiques diff iciles a maitriser, qui don- 
nent lieu a une couche mince dont la tenue dans le temps 
30 est aleatoire et qui subit assez rapidement sous l'effet 
du frottement de la surface mobile, une usure susceptible 
de provoquer sa disparition. En ce qui concerne le floca- 
ge, son application requiert un appareillage couteux ; de 
plus, par l'effet de capillar ite, en cas de pluie, il a 
35 une incidence defavorable sur 1' etancheite . 

II a egalement Ste propose d'utiliser des joints 
d'etancheite a levre rigide, dont les proprietes de glis- 
sement sont generalement bonnes ; toutefois, ce type de 
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levre n' assure pas une bonne etancb6ite car.. .lie ne conden- 
se pas les defauts de planeite de la surface mobile (glace, 
tole etc.). II a, en outre, ete propose de pourvoir les . 
vitres de voitures , de joints d'etancbeite dont le pied 
5 de fixation porte une levre de section tubulaire dont la 
partie en contact. avec la surface mobile est pourvue d'un 

flocage. 1'etancbeite etant assuree par la compression que 

fait subir la surface en mouvement a la levre tubulaire ; 

toutefois, un tel joint d'etancbeite est egalement d'un 
10 prix de revient eleve et conserve les inconvenients du 

flocage. 

La presente invention s ' est en consequence donne 
pour but de pourvoir a des pieces d'etancbeite pour surfa- 
ces susceptibles d'etre animees d'un mouvement de coulrs- 
15 sement par rapport au cbassis fixe dans leguel elles sont 
montees, qui repondent mieux aux necessities de la pratxque 
que les joints d'etancbeite connus dans l'Art anteneur, 
notamment en ce qu' elles procurent une etancbeite parfaxte 
tout en presentant une excellente aptitude au glissement, 
20 qui permet a ladite surface de se deplacer sans gene, et 
en ce qu'elles sont fabriquees par extrusion, sans opera- 
tions complementaires telles que traitements cbimiques ou 

flocage. _ 

La presente invention a pour objet une piece d e- 

25 tancbeite pour une surface mobile par rapport au cbassis 
ou analogue dans lequel elle est montee, du type qui com- 
prend un talon de fixation et une levre d'etancbeite, la- 
quelle piece d'etancbeite est caracterisee en ce que la- 
dite levre est en materiau elastomere ou plastomere sou- 
30 pie et est pourvue dans sa zone de contact avec la surface 
mobile, d'au moins une strie de faible superficie et de 
faible section, realisee en un elastomere ou un plasto- 
mere dur, a faible coefficient de friction. 

La disposition, en combinaison, de stries en 
35 elastomere ou en plastomere dur et d'une levre d'etancbei- 
te en elastomere ou plastomere souple presente 1'avantage 
important et determinant d'associer 1'avantage que procu- 
re l'utilisation d'un elastomere ou plastomere dur, c'est- 
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a-dire un faible coefficient de friction, avec l'avantage 
que procure 1' utilisation d'un elastomere ou plastomere 
souple, c'est-a-dire 1' etancheite . En effet, la faible 
section des stries en materiau dur reduit suf f isamment 

'5 leur rigidite pour que 1' elasticity de la levre souple 
puisse leur imposer les deformations correspondant aux 
defauts de plane it^ des surfaces en contact. 

Selon un mode de realisation avantageux de la 
piece d' etancheite conforme a la presente invention, le ta- 
10 ion de fixation est dur, et, selon une disposition avanta- 
geuse de ce mode de realisation, la rigidite du talon est 
obtenue en realisant ce dernier en un materiau elastomere 
ou plastomere dur et/ou en pourvoyant celui-ci d'une ar- 
mature, metallique par exemple. 
15 Selon un autre mode de realisation avantageux 

de la piece d' etancheite conforme a 1' invention, la levre 
d' etancheite fait avec le talon de fixation, un angle ob- 
tus compris entre 105° et 135° environ. 

Selon encore un autre mode de realisation avan- 

20 tageux de la piece d* etancheite conforme a 1* invention, la 
levre d' etancheite est articulee par rapport au talon de 
fixation, par 1* intermedia ire d'une rainure d • articulation 
menagee sensiblement a la jonction de ladite levre avec le 
talon de fixation. 

25 Conformement a 1' invention, la difference de du- 

rete, exprimee en durete Shore A, entre la levre en mate- 
riau souple et les stries en materiau dur est de preferen- 
ce de 30 ou plus, etant cependant entendu que ladite diffe- 
rence de durete peut etre inferieure a 30, tout en entrant 

30 dans le cadre de 1 ' invention . 

Conformement a 1* invention , la piece d* etanchei- 
te realisee en materiau elastomere ou plastomere poly- 
composant, dur pour le talon de fixation, souple pour la 
levre d' etancheite et dur pour la/ou les stries portee(s) 

35 par cette derniere, est produite par extrusion. 

Egalement conformement a 1' invention, la ou les 
stries presente (nt) une section appropriee propre a assu- 
rer un contact efficace avec la surface mobile, telle 
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qu'une section circulaire ou bien une section semi- 
circulaire, triangulaire ou autre. 

La disposition de stries de contact avec la sur- 
face mobile sur la levre d' etancheite,. procure a la piece 
d'etancbeite conforme a 1' invention, une excellente aptitu- 
de au glissement, qui permet le coulissement de la surface 
mobile sans freinage, sans pour autant porter prejudice a 
l'etancbeite, les proprietes de glissement et d'etancneite 
demeurant pratiquement inalterees dans le temps. De plus, 
le precede de fabrication de la piece d'etancneite en ma- 
teriau elastomere ou plastomere polycomposant , conforme a 
1' invention, par extrusion et sans operation complementai- 
re, est moins complexe et moins onereux que les precedes 
de fabrication comportant des operations complementa ire s , 
proposees dans l'Art anterieur. 

Outre les dispositions qui precedent, 1' inven- 
tion comprend encore d'autres dispositions, qui ressorti- 
ront de la description qui va suivre. 

La presente invention vise plus particulierement 
les pieces d'etancbeite pour surfaces mobiles, conformes 
aux dispositions qui precedent, ainsi que les moyens pro- 
pres a leur fabrication et les structures dans lesquelles 

elles sont montees. 

L' invention sera mieux comprise a l'aide du com- 
plement de description qui va suivre, qui se refere au 
dessin annexe dans lequel : 

- la Figure 1 est une vue en coupe d'un mode de realisa- 
tion d'une piece d'etancbeite conforme a l'invention, 
plus particulierement destinee a assurer l'etancbeite 
d'une vitre de portiere de voiture, et 

- la Figure 2 et la Figure 3 sont des vues en coupe d'au- 
tres modes de realisation d'une piece d'etancbeite con- 
forme a l'invention, plus particulierement destinee a 
assurer l'etancbeite entre des cbassis metalligues cou- 
lissants. 

II doit etre bien entendu, toutefois, que ce 
dessin et les parties descriptives correspondantes , sont 
donnes uniquement a titre d ■ illustration de 1'objet de 
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!■ invention, fat lis „e constituent en ancune maniere una 
limxtation . 

La piece d'etancheite representee a la Figure 1 
comporte un talon de fixation 1 en caoutchouc dur, dont la 
5 durete Shore A peut etre de 1'ordre de 95 par exemple, gui 
porte une levre d'etancheite 2 en caoutchouc souple de du- 
rete Shore A qui peut etre de 1'ordre de 60 par exemple 
laquelle fait avec le talon 1 un angle obtuse de preferen- 
ce de 1'ordre de 1 05 * et plus,ju S qu'a 135° par exemple . ^ 
10 levre 2 presente avantageusement un profil d'epaisseur de- 
croissante de la zone de jonction avec le talon 1 a son 
extremite. Dans la zone de contact de la levre 2 avec la 
surface mobile, ladite levre porte des stries 3 en caout- 
chouc tres dur a faible coefficient de friction, de durete 
15 Shore A de 1'ordre de 95 par exemple. . 

Selon un mode de realisation avantageux, la le- 
vre 2 peut ne porter qu'une seule strie 3 a son extremite 
lxbre, 1- angled que fait la levre 2 avec le talon 1 et 
le profil de la levre 2 etant calcules de telle maniere 
20 que seule la strie 3 d' extremite se trouve normalement en 
contact avec la surface mobile (non representee) . Toute- 
fois, en fonction du choix de 1' angle* et du profil de la 
levre 2 , deux stries d' extremite 3 consecutives peuvent se 
trouver normalement en contact avec la surface mobile ll 
25 est cependant egalement avantageux de pourvoir la levre 2 
d 'une plurality de stries 3, quatre par exemple, comme 
represents a la Figure 1, dont deux au moins, les plus 
proches de la jonction de la levre 2 avec le talon 1 , ne 
sont pas normalement en contact avec la surface mobile 
30 sur laquelle elles ne s'appliquent qu • en cas de pression ex- 
teneure, due a la vitesse en particulier. La levre 2 est 
articulee par rapport au talon 1 , grace a la disposition 
d'une rainure d ■ articulation 4 sensiblement au niveau de 
la jonction de la levre 2 avec le talon 1 . 
35 Les st *ies presentent toute forme appropriee 

convenable, semi-circulaire, circulaire, triangulaire, 
etc... 

La piece d'etancheite conforme a 1' invention 
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peut etre fixee dans le chassis fixe (non represents) dans 
lequel coulisse la surface mobile telle que vitre par exem- 
ple, par 1* intermedia ire de son talon 1 , par tous moyens 
appropries et notamment par clippage, agrafage, compression 

5 dans une rainure, etc 

La rigidite du talon 1 peut etre obtenue, en cas 
de besoin, soit en choisissant un materiau dur, soit/et en 
incorporant une armature metal lique dans ledit talon. 

La piece d'etancheite conforme a 1' invention, 
10 obtenue par extrusion, allie l'avantage de la rigidite du 
talon de fixation a celui de la souplesse de la levre 2 qui 
assure l'etancbeite et a celui que procure dans la zone de 
contact avec la surface mobile, la presence des stries 3 
rigides, de faible superficie et de faible section, qui 
15 assurent un coefficient de frottement sensiblement amelio- 
re par rapport aux diverses solutions proposees dans l'Art 
anterieur. 

La piece d'etancbeite representee a la Figure 1 
et decrite dans ce qui precede, convient particulierement 
20 bien a 1' usage en tant que lecbe-vitre de portiere de voi- 
ture automobile, qui assure une excellente etancheite a 
1 • eau . 

Les pieces d'etancbeite representees aux Figures 
2 et 3 conviennent particulierement, mais non limitative- 
25 ment, en tant que garnitures d'etancbeite de chassis metal- 

liques coulissants. 

La piece d'etancbeite representee a la Figure 2 
comporte un talon 6 en caoutchouc dur de durete Shore A 95 
par exemple, qui porte un bloc 7 en caoutchouc souple de 

30 durete Shore A 60 par exemple, dont la surface 13 opposee 
a sa surface de jonction 14 avec le talon 6, porte des 
stries 8 en caoutchouc dur de durete Shore A 95 par exem- 
ple. Bien que, dans 1* exemple represents a la Figure 2, 
les stries presentent une forme triangulaire, on compren- 

35 dra aisement qu'elles peuvent presenter toute forme appro- 
priee voulue. Sur sa hauteur, le bloc 7 comporte de part 
et d' autre, un decrochement 9 par rapport au talon 6 et 
a la surface 13 supportant les stries 8, lequel decroche- 
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ment est destine a la mise en place par glissement dans un 
logement adeguat, sur le chassis metallique fixe, non re- 
presente . 

La piece d'etancheite representee a la Figure 3 
eomporte un talon 1o en caoutchouc dur de durete Shore A 
95, par exemple, par 1' inter media ire duguel elle est main- 
tenue dans le chassis fixe (non represents) et un bloc 11 
en caoutchouc souple, de durete Shore A 60 . par exemple, 
qui Porte deux levres 16, realisees en le meme materiau,' 
O qui font respectivement avec le bloc 1 1 un angle aiguV et 
entre elles un angle aigu^ . Chacune des deux levres 16 
porte a son extremite au mo ins une strie 12 en caoutchouc 
dur de durete Shore A 95 par exemple. 

Le Clloix des angles^et/ est determinant pour as- 
surer 1'efficacite optimale des. stries 12 en tant que moyens 
favorrsant a la fois le glissement du chassis metallique 
mobile et l'etancheite recherchee. 

Conformement a l'invention, la valeur de l'angle 
y est avantageusement comprise entre 55 et 75° environ 
20 et la valeur de l'angle/' est avantageusement comprise en- 
tre 45 et 65 - environ, ces vaieurs constituant des optimums 
dont il est possible de smarter tout en restant dans le 
cadre de la presente invention. 

L'on comprendra aisement que les gammes de dure- 
25 te Shore A indiquees dans ce qui precede sont des vaieurs 
preferees, etant entendu que c'est essentiellement par la 
difference de durete entre la levre et les stries, qui est 
de preference de 1'ordre de 30, exprimes en durete Shore A 
(bl6n qUe ce "e difference puisse itre sensiblement infe- 
30 neure ou superieure a 3D tout en entrant dans le cadre 
de l'invention), que se distingue l'invention. C'est ain- 
Si 43116 Si en ra ison de contraintes particulieres, la le- 
vre devait presenter une tres faible durete Shore A, par 
exemple 30, en pareil cas, 1' amelioration de la glissance 
35 pourrait etre apportee par la disposition de stries de 
durete Shore A egale a 60 environ, par exemple. 

II resulte de ce qui precede que, quels que 
soient les modes de realisation et d' application adoptes. 
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l'on obtient des pieces d'^tanch^it^ pour surfaces mobiles, 
qui assurent en meme temps une excellente 6tanch6it6 & 
I'eau des surfaces mobiles telles que vitres, surfaces m£- 
talliques et analogues, par rapport au chassis fixe dans 
5 lequel elles sont monies, et un glissement parfait des 
surfaces mobiles, qualit6s conjointes que ne permettaient 
pas d'atteindre, tout au moins au meme degr£, les joints 
d'6tanch6it6 connus dans l'Art ant6rieur. 

Ainsi que cela ressort de ce qui precede, 1' in- 
10 vention ne se limite nullement a ceux de ses modes de rea- 
lisation et d f application qui viennent d'etre decrits de 
fagon plus explicite ; elle en eTnbrasse,au contraire, toutes 
l es variantes qui peuvent venir a 1» esprit du technicien 
en la matiere, sans s'ecarter du cadre, ni de la portee, 
15 de la presente invention. 
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RE VEND I CATIONS 
1°) Pifece d' etancheite pour une surface mobile 
par rapport au chassis ou analogue dans lequel elle est 
montee, du type qui comprend un talon de fixation et une 
5 lfevre d'etancheite, laquelle pifece d'etancheite est carac- 
t6ris§e en ce que ladite levre est en mat£riau eiastomere 
ou plastomere soup lei et est pourvue dans sa zone de con- 
tact avec la surface mobile, d'au moins une strie de fai- 
ble superficie et de faible section, realisee en un eias- 
10 tomere ou un plastomfere dur & faible coefficient de fric- 
. tion. 

2°) Pi^ce d'etancheite selon la Revendication 1, 
caracterisee en ce que la difference de durete, exprimee 
en durete Sbore A, entre la levre en materiau souple et 

15 les stries en materiau dur, est de preference de 1'ordre 
de 30 ou plus, 

3°) Piece d'etancheite selon l'une quelconque 
des Rev end icat ions 1 et 2 , caracterisee en ce que le ta- 
Ion de ladite piece est rigide. 

20 4°) Piece d'etancheite selon la Revendication 3, 

caracterisee en ce que la rigidite du talon est obtenue 
en realisant ce dernier en un Plastomere ou en un plas- 
tomere dur, 

5°) Piece d'etancheite selon la Revendication 3, 
25 caracterisee en ce que la rigidite du talon est obtenue 
en pourvoyant ce dernier d f une armature metallique. 

6°) Piece d'etancheite selon la Revendication 3, 
caracterisee en ce que la rigidite du talon est obtenue 
con jointement par la realisation de ce dernier en un 
30 eiastomere ou en un plastomere dur, et en pourvoyant 
celui-ci d'une armature metallique . 

7°) Piece d'etancheite selon l'une quelconque 
des Revend icat ions 1 a 6, caracterisee en ce que la lfevre 
d'etancheite est articuiee par rapport au talon de fixa- 
35 tion, par 1 1 intermedia ire d'une rainure d 1 articulation me- 
nagee sensiblement a la jonction de ladite Ifevre avec le 
talon de fixation. 

8°) Pifece d'etancheite selon l'une quelconque 
des Rev end icat ions 1 a 7, caracterisee en ce que la levre 
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d'etancheite fait avec le talon de fixation un angle obtus 
compris entre 105° et 135° environ. 

9°) Piece d'6tanch6ite selon l'une quelconque 
des Revendications 1 a 7, caracterisee en ce qu'elle com- 
porte au niveau de la levre d ' etancheite en materiau sou- 
pie, des decrochements destines a la mise en place de la 
piece d'etancheite dans un logement correspondant porte 

par le chassis fixe. 

10°) Piece d • etanche ite selon l'une quelconque 
des Revendications 1 a 7, caracterisee en ce que la levre 
d'etancheite qu'elle comporte cotnprend un bloc qui porte 
deux levres orientees dans des directions divergentes, 
1' angle f que font lesdites levres avec le bloc etant com- 
pris entre 55° et 75° environ, et l l angle fS que font les- 
dites levres entre elles etant compris entre 45° et 65° 
environ . 

11°) Piece d'etancheite selon l'une quelconque 
des Revendications 1 a 10, caracterisee en ce qu'elle est 
obtenue par extrusion. 
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Perfectionnements apportes aux pieces d'etancheite pour surfaces mobiles. 

(57) Pieces d'etancheite pour une surface mobile par rapport 
au chassis dans leque! elle est montee. 

La piece comprend une levre (2) en materiau elastomere 
ou plastomere souple, pourvue dans sa zone de contact avec 
la surface mobile, d'au moins une strie (3) de faible superficie 
et de faible section, en elastomere ou plastomere dura faible 
coefficient de friction, la difference de durete entre la levre (2) 
en materiau souple et les stries (3) en materiau dur etant d'au 
moins 30, exprimee en durete Shore A. 

Application a I'etancheite de surfaces mobiles par rap- 
port a un chassis fixe. 
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